
安达发

AMRP高级物料需求计划

解决方案简介

总部采购异地送货、精准物料替代、每日物料需求计划！
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简介

第一部分
安达发AMRP简介

http://www.andafa.com/
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安达发AMRP是什么？

安达发AMRP = Advanced Material Requirement Plan

高级物料需求计划

安达发AMRP综合客户交货需求、库存、生产计划、BOM、物料替代规则等，通过复
杂的数学计算，最终给出最即时、最精确的物料需求计划。

安达发AMRP很好的弥补了传统ERP的MRP在“总部采购异地送货、智能动态物料替代
、每日物料需求计划”等多个方面的空缺和不足，是SCM供应商协同管理的核心数据
来源。

安达发AMRP将与企业现有ERP系统相集成，并替换取代其MRP模块，最终形成无缝集
成、敏捷精准的效果。

http://www.andafa.com/
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安达发AMRP主要解决的问题

1. 总部采购异地送货
一家集团公司，多家异地工厂的模式下，通盘考虑各种因素，一键式计算出各个异
地工厂的物料的需求量。

2.智能动态物料替代
根据预设的物料替代关系规则，系统自动智能判断处理每一笔物料需求，形成最精
准的物料替代结果。

3. 长期的用料预测。
未来每周、每月、每种物料的需求量是多少，生产应该使用现有的哪些料，还需要采购哪些料。

4. 短期缺料预警
未来每天、每种物料的需求量是多少，哪些料将会缺料？缺料多少。

http://www.andafa.com/
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安达发AMRP输入、处理与输出

Forecast
销售订单
计划订单
生产订单

产品资料
物料资料

物料库存
采购在途
生产在制

产品BOM
替代关系

物料替代
规则

安达发AMRP一键式计算

订单被谁供给
物料供给给谁

物料需求
日、周、月

物料采购需求

Input 

输入

Process 

处理

Output 

输出

http://www.andafa.com/
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总部采购异地送货

第二部分
总部采购异地送货

http://www.andafa.com/
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传统模式下的总部接单总部送货流程

北京工厂

上海工厂

供应商

深圳总部

工厂

总部调拨物料，
总部送货到异地

总部统一接单，
统一下达采购单

供应商送货到总部

http://www.andafa.com/
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传统模式的缺陷1：运输成本浪费

北京工厂

上海工厂

深圳总部

工厂

每周北京、上海
平均各发货两次，
紧急物料，EMS快
递，单周运输成

本几千元！

http://www.andafa.com/
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传统模式的缺陷2：货品损坏风险大

北京工厂

上海工厂

深圳总部

工厂

长途运输，事故风险
物料损毁风险：供应商原包装
来料纸箱材质差，且大小规格不一，
运输途中易挤压变形，造成物料
损坏，即造成成本损失，亦影响
异地齐套；

http://www.andafa.com/
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传统模式的缺陷3：仓库作业负荷大

仓储空间有限
人力有限

货物频繁上下架，捡料配套，属不增值动作，从精益生产角度讲，是
一种浪费。

http://www.andafa.com/
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传统模式的缺陷4：最小包装难拆分

跟我走~~跟我走~~

北京
上海

我的最小包装为
“1”，不能一分为

二，怎么办？

在深圳总部，为异地工厂捡料配套时，常常遇到电子料以
盘为最小包装单位，虽然总数量能满足各工厂需求，但因
无法拆盘分割，造成某一工厂不齐套。

http://www.andafa.com/
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传统模式的缺陷5：耽误时间
计划员A：美女，XXX物料什么时间到哦？如果明天
晚上到不了，订单M交期就要延误了，我们会被客
户投诉的…….

计划员B:帅哥，已经联系过供应商了，确认明天晚
上就会到，数量足够………..

计划员B:帅哥，已经联系过供应商了，确认明天晚
上就会到，数量足够……..

计划员A:太好了，可帮了大忙，不用再为不能及时
交付发愁了….

计划员B:货是明天晚上到深圳哦，还要经过2~3天
运输才到北京哦……..

计划员A：天哪，不会吧，万恶的二次运输耽误时
间！！！

北京计划员A

深圳计划员B

http://www.andafa.com/
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传统模式的缺陷6：烦人的调拨单

M订单，周五北京生产，
北京仓库没物料哦。。。。

这简单，销售订单M

，K3系统，下推生
成调拨单，仓库配料
，后天深圳发车
，周五刚好到北京。。。。

调拨单

计划员A

仓管员F 计划员B 仓管员G

调拨单

小A,我只负责3仓的
物料，你把所有物
料都放在一张调拨
单上，难道都让我
配料审单吗？

小A，调拨单中的
发料数量没有考虑
异地代保管仓库存
哦？这样做，北京
会多料，深圳可能
会没物料用
的哦？

小A，调拨单的发
料数量是要考虑最
小包装数量的，麻
烦修改调拨单数量
哦。。。

复杂的调拨单：
计算整体欠料单
计入异地代保管仓库
存，得出北京欠料数量

根据最小包装量，调整调
拨数量

根据物料库位，调整调拨
单，4个库位，就要生成4
张调拨单

http://www.andafa.com/
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传统模式的缺陷7：欠料计算不准确

物控

已下推调拨单，北京即
时出库，在制库存暴
涨，怎么办？

已下调拨单，北京不即
时出库，计算欠料时，
如果计入异地带保管仓

库存，异地代保管仓库存做
了深圳销售订单N的

供给怎么办？

已下推调拨单，北京不即时出库
，已发生调拨的销售订单M，

计算欠料时，如果不计入异地代
保管仓库存，销售订单M会利用
深圳库存重复供给，导致深圳

订单虚报欠料，怎么办？

如果已下调拨单，北京不即时出库，物
控采取齐套调拨的方式，如何保障现
有库存能预留到委外订单上，避免被
其他订单占用，而委外订单永远不

齐套的状况发生？

http://www.andafa.com/
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传统模式产生的根源

需求

供给

MRP运算

采购计划订单

三地总供给，含：库存
、计划订单、采购申请
单、生产任务单、采购
订单。

总数量正确，但无法
分解到对应工厂

三地总需求，含：
订单、预测单、生
产投料单等；

http://www.andafa.com/
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传统模式产生的根源说明

1. 传统MRP模式，无法区分各地工厂的需求与供给，只能保证总计划订
单数量正确，不能把总计划订单数量分解指定到各个异地工厂。

2. 传统MRP模式，外购物料到货深圳总部后，才能根据各工厂生产需求
，做调拨，所以需要总部二次派送。

http://www.andafa.com/
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安达发模式：总部采购，异地送货

北京工厂

上海工厂

供应商

深圳总部

工厂

供应商直接送货
到各地工厂

总部统一接单，
统一下达采购单

送货
送货

解决办法

http://www.andafa.com/
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安达发模式说明

1. 深圳总部接客户订单时候，就已经区分好该订单将由异地的哪家工厂来
生产。

2. 深圳总部的MRP运算，将严格区分各工厂的需求和供给，综合计算得
出各工厂的外购料需求计划。

3. 深圳总部下发采购订单给供应商，采购订单中已经明确标明：物料品名
、数量、交期、送货地点。

4. 供应商直接向各个异地工厂送货，异地工厂直接收货入账。
5. 异地工厂的数据及时同步到总部ERP与安达发AMRP系统中。

http://www.andafa.com/
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安达发AMRP与ERP的数据交互流程

安达发AMRP与客户ERP数据交互流程

客户异地ERP帐套 安达发AMRP客户总部ERP帐套

客户订单、采购订单、库存、生

产单等数据，同步给安达发AMRP

采购需求写回总部ERP帐

套，产生采购申请单

采购单、库存、生产单等数

据，同步给安达发AMRP

产生：

计划订单、采购需求

运行MPS计算

运行AMRP计算

采购申请单

产生采购订单
产生采购订单

打印下发采购订单给供应商，其

中包含异地ERP帐套的采购单号

供应商送货、采购收货

总部产生的采购订单同步给异地ERP。

http://www.andafa.com/
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要点

品号基本资料：MRP区域

通过接口获取ERP品
号基本信息

维护好产品的默
认生产区域

http://www.andafa.com/
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要点

品号基本资料：产能

维护好产品的标准
工时与标准产量

http://www.andafa.com/
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要点

工作中心基本资料

http://www.andafa.com/
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要点

超级BOM

通过接口获取ERP中的
产品BOM

http://www.andafa.com/
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要点

客户基本资料

通过接口获取ERP
客户基本资料

http://www.andafa.com/


26安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

要点

销售订单

通过接口获取ERP的销售订单信息

系统默认带出
产品生产的区域

http://www.andafa.com/
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要点

客户交货需求：获取客户交货需求

获取客户交货需求，包括销售订单、销售预测等。

http://www.andafa.com/
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要点

客户交货需求：获取的结果

http://www.andafa.com/
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要点

计划订单总控台，MPS计算

计算各交货需求的
生产净需求

http://www.andafa.com/
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要点

计划订单总控台：MPS计算结果

计算出交货需求
的生产净需求

http://www.andafa.com/
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要点

APM计算：参数设定

提前设定好需要
要计算的交期范
围与数量

http://www.andafa.com/
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要点

计划订单总控台：APM日计划计算

可进一步通过有限产能约束
的方式，计算出计划订单的
开始时间、结束时间、每日
生产计划。

http://www.andafa.com/
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要点

AMRP计算：参数设定

提前设定好生成
采购物料净需求
考虑的因素。

http://www.andafa.com/
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要点

外购料需求计划：AMRP计算

一键式AMRP外购料需求计算

http://www.andafa.com/


35安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

要点

外购料需求计划：AMRP计算结果

自动给出出建议采购日期、用料日期、品号品名、需求数量、需求的区域

http://www.andafa.com/
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要点

供应商基本资料

通过接口获取ERP供应
商基本资料

http://www.andafa.com/
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要点

外购料需求计划：供应商分配计算

一键式计算出每笔外购料需求的不同供
应商的采购需求

http://www.andafa.com/
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要点

外购料需求计划：供应商分配计算结果

直接给出不同供应商的供货数量、时间。

http://www.andafa.com/
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要点

外购料需求计划：投放为采购单

可直接把采购需求
投放为采购单

投放前提前设置好生成采购
采购单的参数

http://www.andafa.com/
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要点

采购订单总控台

通过接口，发送给ERP，生
成ERP的正式采购单

http://www.andafa.com/
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总部采购异地送货

第三部分
动态智能物料替代

http://www.andafa.com/
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要点

设置物料的基本资料

定义物料的
采购提前期

http://www.andafa.com/
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要点

产品BOM多版本管理

可为同一个产
品定义不同版
本的BOM。

http://www.andafa.com/
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要点

维护产品工序BOM

允许产品工序
BOM中多次使用
同一物料。

可针对每一行物料
分别设置其使用量、
损耗率、替代规则、
分配规则、补料规
则等。

可设置产品的工
艺流程。

可针对每个工序
分别设置该工序
的用料。

http://www.andafa.com/
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要点

设置物料的选择、替代、补料规则

物料种类数量选择
规则：
可用多种料
只可用一种料

物料库存不足补料规则
：
买主料
买已分配量最大的料
买最便宜的

物料优先分配规则：
按优先级顺序依次分配
库存量多的优先分配
库存量小的优先分配

可设定只用
特定批号的
物料

http://www.andafa.com/
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要点

设置物料的替代物料

可针对每行
物料设置其
替代料和优
先级

http://www.andafa.com/
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要点

批量设定物料替代规则

批量设定物料替代规则：

可针对每个物料设定其对应的物料替代规
则与作用范围，如该物料在什么条件下（
产品、位置、BOM、客户、订单等）可被

那个料替代，执行后生效后批量设置到对
应的BOM上。由此极大简化物料替代设置
的工作量。

http://www.andafa.com/
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总部采购异地送货

第四部分
每日物料需求计划

http://www.andafa.com/
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安达发AMRP JIT式分批物料需求
某订单A产品10K PCS，生产日期为2月10号到2月14号，共5天，每天生产2K PCS

共需要B材料10K PCS，B材料的采购提前期为6天

4      5     6    7     8      9     10    11     12    13   14

生产过程

14日生产所需的B材料2K PCS，8日订购即可

13日生产所需的B材料2K PCS ，7日订购即可

12日生产所需的B材料2K PCS ，6日订购即可

11日生产所需的B材料2K PCS ，5日订购即可

10日生产所需的B材料2K PCS ，4日订购即可

按照ERP、MRP，A产品生产
所需的所有物料都要在开工日期10

号前送到。
对应B材料需要在4号订购10K 

PCS。
B 材料在库存积压了5天。

按照安达发AMRP，A产品每天生产所需的所有物料在每天生产前一天送到即可。
对应B材料需要在4号到8号，每天订购2K PCS即可。
B材料库存积压为1天。

http://www.andafa.com/
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安达发AMRP高级物料需求计划运行方案

安达发AMRP有2种运行方案：

• 对长期计划，在不考虑物料供应前提下，通过精确计算产能需求，得出对应生产所
需的物料供应需求计划。
该结果可用于物料采购。

• 对于短期排程，将同步考虑物料供应和产能需求，得出在2者都同时满足的条件下的
详细生产计划。
该结果可用于实际生产排程计划。

生产计划是否受物料约束，可在排程时刻自由选择。

这2个方案可根据工厂实际交替执行。

http://www.andafa.com/
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要点

安达发AMRP外购物料需求计划（每日）

可产生每一天
的物料需求

http://www.andafa.com/
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要点

安达发AMRP外购物料需求计划（每周）

可产生每一周
的物料需求

http://www.andafa.com/
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要点

安达发AMRP外购物料需求计划（每月）

可产生每一月
的物料需求
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要点

安达发AMRP生产缺料明细

AMRP告诉您,根据您未来的精细生产计划安排，您:

1. 每天需要什么物料多少量；

2. 现在、到时候库存有多少量；

3. 采购在途有多少量，

4. 现在、到时将分别欠料多少量？

http://www.andafa.com/
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要点

安达发AMRP与ERP集成数据分工

项 数据项 ERP 安达发AMRP

1 物料基本资料 V

2 BOM物料清单 V

3 物料替代规则 V

4 物料AMRP运算规则 V

5 客户forcast、销售订单 V

6 物料静态库存 V

7 物料采购到货计划 V

8 生产订单 V V

9 生产投料单 V V

10 生产领料单 V

11 采购申请单 V V

12 采购订单 V V
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安达发AMRP带来的效益

1. 个人经验传承给企业。

传统ERP的MRP往往因为不够细、不够聪明，这导致常常需要靠人工经验来再一次处理大批量的物料需求。因为
是人工手工做，其经验无法得到有效传承，个人请假或离职将常常导致物料计划混乱。使用安达发AMRP后，个
人需将经验用数据、规则等方式传承给系统，系统再来安排计划。这确保了经验的连续传承，即使新人，也无
需担心计划难做。

2. 管理标准化、系统化。

因为传统MRP系统无法给出精准物料需求，导致最终的物料计划还是要靠个人喜好及经验来做，这不可避免的带
来一系列随意性。使用安达发AMRP后，将主要靠系统数据、规则自动计算，从而避免了人为的随意性。

3. 减少人为疏忽与误差导致的一系列后果。

如漏料、少料、错料、重复、延误等等。

4. 使得物料计划有序，保证生产，客户满意度提升。

5. 与供应商实际交货情况交互。

当供应商交货计划发生变化时，即时反应，重新刷新产生的物料需求计划。

6. 显著提升物料计划效率，减少错误，缩短时间。
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实施安达发AMRP前后，效果对比

实施安达发AMRP前 实施安达发AMRP后
1 物料计划不严谨、不及时、不够细，导致生产时物料无法到

位，影响生产交期，导致订单延误。
给出严谨的、可行的、优化的、详细的物料需求计划。从
而保证生产有序，减少交期延误。

2 物料计划靠个人经验手工做，其经验无法得到有效传承，个
人请假或离职将常常导致物料计划混乱。

个人优秀经验传承给安达发AMRP系统，系统再来安排物料
计划，确保了经验的连续传承。

3 客户订制要求多样，对于同一个替代规则，有的客户可以使
用替代料，有的客户不允许，人为很难考虑，导致用错料。

按不同的客户、订单要求计算产生精确的物料需求。

4 库存里可以用的料没有用，反而采购大量的料，不仅造成库
存料呆滞且浪费大量采购资金。

根据设定规则进行计算，减少库存呆滞，避免不必要的采
购。

5 无法与供应商实际到货进行互动，供应商交货计划发生改变
时，不知所措

供应商交货计划发生改变时，即时回馈，重新产生新的物
料需求计划。

6 一群人在做物料计划，另一群人跟进物料到货，浪费并且低
效率。

极大降低工厂PMC部门物控人力需求，或许个别人足矣。
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某公司使用安达发AMRP带来的直接利润预估

某电子公司，年销售额约20亿人民币，15%的毛利润。

使用安达发AMRP，仅仅从解决物料呆滞积压、多买、错买、漏买的角度
来计算，预计最低每年可减少2%的采购额外支出。

则每年安达发AMRP可额外节省带来的利润为：

20亿 × 15% = 3亿 × 2% = 600万
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安达发AMRP主要功能特色

1. 物料需求与生产计划真正联动。
它以每天的生产计划为依据，生产计划变，则物料需求随之而变。计划精确到日周
月，则物料需求同步精确到日周月。

2. 智能化、自动化。
无需手工计算，系统自动根据预设的物料使用规则，智能判断处理每一笔物料需求
，产生物料需求计划、请购计划、备料计划等。

3. 高精度。
物料替代可针对每个产品的不同位置的相同物料分别设置使用量、损耗率、替代规
则、补料规则等。
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安达发AMRP主要技术特色

1. 可与任何ERP无缝整合，共享已有的数据，无需修改原有系统的程序。

2. 完美的多国语言与用户个性化用语支持。
目前已经提供简体、繁体、英文3种语言。用户可自行翻译为其他语言或者将界面
上可见的词语修改为自己公司的习惯用语。

3. 3层架构（DB+AP+Client）。提供足够的可扩展性与可管理性。

4. 组件式开发。系统提供开放的框架，方便用户做二次开发。

5. 客户端自动更新（Auto Update）。客户端每次登录时候会自动从更新服务器上
下载最新的更新，并自动安装。
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安达发AMRP—3层架构

三层架构提供足够的可扩展性与可管理性。

DB数据库

AP应用服务器

Client客户端电脑

AP应用服务器
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安达发AMRP开发所用的主要技术

• 数据库
Oracle 11i/10g/9i/8i, SqlServer 2008/2005/2000等。

• 开发环境与语言
Microsoft .Net 、C#、C++

http://www.andafa.com/
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安达发AMRP建议运行的软硬件环境

 DB数据库：
 SqlServer2005/2000
 CPU：2GHz以上 ，建议为多核CPU。
 内存：6G以上
 硬盘：空余30G以上

 AP应用服务器
 操作系统：Windows 2003
 CPU：2GHz以上，建议为多核CPU。
 内存：4G以上
 硬盘：空余5G以上

 Client客户端
 操作系统：Windows Vista/2003/XP
 CPU：1GHz以上
 内存：512M及以上
 硬盘：空余200M以上

其中DB数据库与AP应用服务
器可安装在同一台服务器上。

典型配置为：
数据库：SqlServer 

2008/2005/2000
操作系统：Windows Server 

2008/2003

CPU：Intel 四核Xeon E7420
处理器

内存：8/16G 
硬盘：146G
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安达发AMRP快速成功实施的关键点

1. 用户至上而下的重视与支持。

2. 物料、工艺BOM、物料替代关系、替代规则、库存量、采购在途等基
本数据完备准确。

3. 及时的数据维护。

4. 实施顾问公司的全程配合。
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安达发AMRP价值收益总结

1. 总部采购异地送货
一家集团公司，多家异地工厂的模式下，通盘考虑各种因素，一键式计算出各个异
地工厂的物料的需求量。

2.智能动态物料替代
根据预设的物料替代关系规则，系统自动智能判断处理每一笔物料需求，形成最精
准的物料替代结果。

3. 长期的用料预测。
未来每周、每月、每种物料的需求量是多少，生产应该使用现有的哪些料，还需要采购哪些料。

4. 短期缺料预警
未来每天、每种物料的需求量是多少，哪些料将会缺料？缺料多少。
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联系方式

东莞市安达发网络信息技术有限公司
广东省东莞市莞城区旗峰路162号中侨大厦B座908

0769-2202 0566,  2202 0568
http://www.andafa.com

联系人：淡贤锋
手机：186 8866 1178

E-Mail：frank@andafa.com
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